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La presente invention a pour objet un nouvel appa- 
reil du genre de ecus denommes en general « trans- 
porteur de beton a air comprime ». 

La cuve de ce palsateur affecte la forme d*un 
entonnoir avec injection d*air comprime a la partie 
inf€rieure comme la piupart des tran^rteurs das- 
siques, mais dififere de ces demiers par de nou- 
veaux dispositils concemant la forme et le mode 
de construction de la partie basse de la cuve qui 
constitue une chambre d*emiilsion de forme nou- 
velle avec un nouveau dispositif d*injection de I'air 
comprime. Le dessin annexe montre k titre d'exem- 
pie non limitatif une forme de realisation pratique 
de invention. 

La figure 1 est une coupe verticale du pulsateur. 

La figure 2 est une coupe horizontale de la cham- 
bre d'emulsion. 

La figure 3 est une coupe de profil du pulsateur. 

La figure 4 est une coupe verticale de la cham- 
bre de distribution de fair comprime montrant la 
forme de la fente d^admissxon de fair dans la cham- 
bre d'emnision. 

Le pulsateur se compose d'une cuve 1 compre- 
nant un tronc de cone 2 a axe vertical ferme a la 
partie superieure par une pi^e emboutie 3. Cette 
piece emboutie 3 se raccorde i la grande base du 
tronc de cone 2 par un cylindre 4. 

Au centre de la piece 3 est prevu un orifice 
circulaire 5 pouvant etre obture par le cone 6 
manceuvre par le ievier 7. Dans sa position de 
fermelure le cone 6 s'applique sur ie bord de I'ori- 
fice 5 par rintermediaiie du joint d^etencheite 8. 
Toutes ces dispositions aont classiques et tres son- 
vent adoptees dans les appareils de ce genre. 

Les nouveaux dispositifs faisant Tobjet de la pre- 
sente invention concement tout d'abord la forme 
et le mode de construction de la chambre d'emiri- 
sion qpii est placee a la partie basse du tronc de 
cone 2. Cette chambre se compose de la partie infe- 
rieure du tronc de cone 2 et du tube 10 k axe hori- 



zontal qui le traverse. Ce tube 10 est d'un diametre 
plus petit que ie diamdtre moyen de la partie du 
tronc de cone a cet endr6it pour permettre ia r&i- 
lisati(m des dispositions dtoites ci-apr^. Ce tube 10 
est obture d'un cote par ie bouchon 11 pour ser- 
vir de chamb re de distribution de Tair comprime 
qui arrive par le tube 13. De i'antre cote, ce 
tube 10 sert de tubulure 14 pour Tevacuation de 
I'emulsion beton air. A I'interieur de la cuve, le 
tube 10 est decoup6 pour realiser la j^g^ 15 
qui est raccordee suivant les Hgnes 16 aux deux td- 
les fJanes 17 indinees sur ia verticale d*an ang^e 
tel que le beton puisse glisser par gravity sur ces 
tdles. Les tdles 17 sont limitees a leur mtersection 
avec le tronc de cone 2 de la cuve et soudees sui- 
vant les lignes de contact 18. Les parois interieures 
de la chambre d^emubion 9 sont done constitutes 
par des portions du tronc de cone 2 a sa partie 
basse, par les tdles indinees 17 et par ia rigole 15 
qui est une portion du tube 10, ce dernier reaiisant 
le fond de la cuve. 

De plus la fabrication de cette chambre d'emul- 
sion comporte Tapfdication d'un nouveau mode de 
construction consistant & rempllr par du beton ou 
par toute autre mati^re solidifiable les espaces 19 
liinites par les parois des toles indinees 17, la 
paroi de la rigole 15 et la paroi du tronc de cone 2 
dans sa partie basse. Le beton ou toute autre matl^re 
solidifiable peut etre coule par Touverture 20 mena- 
gee dans la petite base 21 du tronc de cone 2. H 
resulte de ce remplissage que les parois 15 et 17 
sont sontenues par le beton lorsqu'dles sont sou- 
mises k la pression de Tair. comprime introduit 
dans la cuve, ledit beton reportant les efforts sur 
la paroi du tronc de cone 2. C'est done finalement 
la paroi du tronc de cone 2 qui doit resister a 
la pression interieure, et comme cette paroi a une 
forme de revolution, il est possible de determiner 
rigoureusement les fatigues dans la t^e par appli- 
cation des formules courantes de la resistance des 
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maleriaux. II en sexait tout autrement si les pa- 
Tois 15 et 17 devaient seuies resister a la pression 
interieure, car du fait de lenia formes complexes 
les valeurs des fatigues seraient pratiqnement in- 
caJculables et 3 en r^suiterait des dispositions de 
construction onmuses. 

Enfin, la cbambre 12 de distribution de Tair 
comprime comporte un nouveau dispositif d*in- 
jection re^able de I'air comprime d^is la cham- 
bre d'emubion 9. 

Ce nouveau dispositif se compose d'nn disque 22 
obturant la section du tube 10 et moiageant a sa 
parti e inferieure dans le bas du tube 10 tme fente 
etroite 23. Cette fente 23 qui est taiflee en sifflet 
dans I'epaissenr du disque 22 pent toe obtur^ 
par la vanne 2-4 ^issant smt le fond du tube 10 et I 
dont ie bee 25 en s'introduisant dans la fente 23 
permet de reduire la section de passage de l*air. 
La position de la fente 23 et sa forme en sifflet 
assure un jet d*air toujours appplique en lame 
mince dans le fond de la cbambre d'^nlaion, ce 
qui permet la confection reguliere de I'emulsion 
beton air le beton dans la cuve etant oonstamment 
refouie vers le bas par radmission d*air comprime 
29. La mancenvre de la vanne 23 s'effectae par la 
tige 26 qui traverse le presse-etoupe 27 et qui se 
termine par la poignee 28. 

La presente invention s*etend a titre de produits 
industriels nouveaux a tons les appareils utilisant 
i'un des dispositifs decrits ci-dessus pour le trans- 
port k Tair comprime de beton et matidres diverses : 



agregats, sable, mati^res pulverulentes, ciment etc., 
lesdits appareils utilisant ensemble separement ou 
partiellement les dispositifs decrits ci-dessus. 

En variante il est egalement possible par un 
r6^age convenable du debit de Tair comprime de 
pousser lentement le beton 4 pleine section dans 
la tubulure 14 au lieu de projeter une emul- 
sion de beton et d*air comme dteit preoedemmenL 

1** Pulsateur pneumatique a beton caracterisS 
par 

a. La forme et le nouveau dispositif de cons- 
truction de la chambre d*emuIsion ; 

b. Le nouveau dispositif d'admission de I'air 
comprime qui est introduit au bas de la cbambre 
d'emulsion en lame mince collant k la parol avec 
r^age de Tepaisseur de la lame. 

3" En paxticulier dispositifs confoxmes et reali- 
st selon description ci-dessus ou toute variante 
equivalente. 

3^ Application des diq)ositi£B aux transporteurs 
k air comprime pour b£ton, agr%atB et entre au- 
tzes : sable, mati^res pulv€rulentes, ciment. 

4® A titre de produit industrid nouveau tout 
transporteor a air comprime comportant Tune des 
caracteristiques precedentes. 

Je^ MULON, 
roe de Yazeiiitt^ 8. Pans (vn^) 
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